Optional auf lhre
Wiinsche zugeschnitten

1 Winkelauflagen am Vordertisch fir den Zuschnitt von Traufbrettern
2 Einlageleisten mit Kugelrollen zum Verschieben grosser Holzbretter

3 Laser-Richtlichtim Schutzbalken eingebaut, zum exakten und schnellen Ausrichten
des Sdgeschnittes

- Mit bis zu 8 Niederhalter moglich (abhéngig von Schnittlange)

4 Kalteresistentes Touchscreen fir Temperaturen bis -14°C

- Quertisch fur einen sauberen 90° Anschlag - Breitenanschlag bis 2400 mm moglich o
- Untertischkappsédge 7,5 kW, ermdoglicht einen - max.Sageblatt ist bis 550 mm einsetzbar 7"’"’&3 -‘\dV\
stirnseitigen Gutschnittin einem Arbeitsgang - Auf Wunsch ist der Schutzbalken und

(Maschine links oder rechts platzierbar) Anschlag in jeder RAL-Farbe erhaltlich
- Schnitthohe 170 mm oder 180 mm wéhlbar

TECHNISCHE DATEN

Schnittlange je nach Maschinenlédnge

3200 -8200 mm

Schnitthdhe einstellbar
Breitenanschlagverstellung
Vorschubgeschwindigkeit
Ségemotorleistung
Absaugstutzen
Luftgeschwindigkeit
Druckluftanschluss
Gewicht (Schnittlange 6200 mm)
Platzbedarf
Betriebsspannung
Bauseitige Absicherung
Séageblattdurchmesser
Panel

Anschlussleistung

0 -160 mm Standard

bis 400 mm Standard
stufenlos bis 85m/min

1MTkW

2x150 mm

28m/s

800I/min, 8 -10bar

2900kg

Schnittlange + 1800 mm / Breite 1150 mm bei 400 mm Schnittbreite
400V/50Hz

40 Amp.

500 mm Standard

Siemens SPS mit Touchpanel

3x400V, +N, +E 40 Amp.

Swiss premium
woodworking machines

Hightech trifft auf Holz. Seit Uber 60 Jahren gilt unser Familienbetrieb
alsinternationaler Pionier im Bereich Holzbearbeitungsmaschinen.

Unser Erfolgsrezept liegt in der Verschmelzung von Tradition und Innovation: Mit grossem Respekt gegenlber dem
Naturprodukt Holz treiben wir mit einem breiten Fachwissen die technischen und kreativen Mdglichkeiten und somit die
Zukunft des Ingenieursholzbau voran. Nicht zuletzt deshalb stehen unsere Holzbearbeitungsmaschinen auf der ganzen
Welt im Einsatz. Das macht uns stolz und spornt uns taglich zu neuen Hochstleistungen an.

Ob fir klassische Zimmerei-Abbundarbeiten oder hochkomplexe CNC-Fertigungen von montagefertigen Bauelemen-
ten: Wir haben die richtigen Maschinen fur Sie.

SWISS QUALITY

Alle Krisi Maschinen sind 100% Swiss Made, hergestellt und konstruiert in Schonengrund im Appenzeller Hinterland.
Eines der zahlreichen Qualitatsmerkmale ist ihre Langlebigkeit. So stehen unsere Neu- wie auch Gebrauchtmaschinen
oftmals Uber viele Jahre im Einsatz. Und dies ohne Einbussen an Prazision, Leistung und Effizienz. Das bedeutet Nach-
haltigkeit und erméglicht es, lhre Bedtirfnisse mit unseren hochwertigen Anlagen zu erfillen.

Alle Krisi Anlagen entsprechen den streng geltenden Normen und garantieren dem Benutzer eine sichere Handhabung.
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Kriisi Maschinenbau AG
Hauptstrasse 68 - CH-9105 Schénengrund
+417136110 50 - info@kruesi-ag.ch - kruesi-ag.ch
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Kriisi LKSA-16
Automatische Zuschneid-
und Besaumkreissage

SWiss premium
woodworking machines




Automatische Zuschneid- Effizient Breitenanschlagverstellung auf
und Besﬁumkreissﬁge Leistungsstark 6 verschiedene Arten

L KSA-1 6 ::lé\ilzei:léissig SICHERE VERKLEIDUNG

Das Hydraulikaggregat ist sicher im Maschinensténder vor
Beschadigungen geschiitzt. Die komplette Maschine ist
so verkleidet, dass der Bediener beim Arbeiten nicht mit
Eignet sich zum rationellen Langssagen und -frasen, sowie fur Nuten und seiner Kleidung einhangt. Die Basis der Léngskreissége ist
BEDIENPANEL ein gehobeltes und massiv gebautes Maschinenchassis.

Falze von Holz jeglicher Art wie Naturholz, Brettschichtholz und Balken. Der Sigewagen, mit seinen wartungsarmen Fihrungen

. . . .. . Am SPS-gesteuerten Bedienpanel kdnnen samtliche Funk- ewshrleistet auch bei langidhrigem Einsatz Prizision und
Weiter kann auch Kunststoff, Isoliermaterial und Aluminium muhelos ver- tionen der Maschine Gber die Taster oder den Touchscreen T 9Janng

a rbeitet we rden bedient werden. Das Panel kann auf der gesamten Schnitt-
) lange verschoben werden und ist somit immer im Blickfeld.

Relativmass

Anschnitt

Falzbreite

SCHNITTHOHENEINSTELLUNG VORSCHUBGESCHWINDIGKEIT

Die gewlnschte Schnitthéhe kann direkt am Touchscreen Uber das Drehpotentiometer ist die Vorschubgeschwindig-
WERKZEUGWECHSEL eingestellt werden. keit jederzeit, auch wéhrend des Sdgevorganges, stufenlos
. einstellbar. Dies ermdglicht eine optimale Vorschubanpas-

sung an lhre Anwendung.
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Das Frasblatt ist einfach und schnell LAM E LLENSCH UTZ

austauschbar. Dabei wird die = - Auch bei ungleich dicken Werkstlcken
Sicherheit des Bedieners jederzeit F A 3 \ besteht ein Schutzim gesamten Gefah-
garantiert. == - : N— ~ e renbereich dank beidseits des Sageblattes
montierten Lamellen. Die anpassungs-
fahigen Lamellen sind aus bruchsicherem
Kunststoff hergestellt.

Nutfalztiefe

1 MANUELLES HANDFAHREN
Stufenlose Verfahrgeschwindigkeit. Die Anschlagposition ist am Display ablesbar.

1 ABSOLUTWERTFAHREN
HYD RAU LI K Automatisches Anfahren des eingegebenen Masses.

Die Hydraulikaggregate sind im 2 FIXMASS-ABRUF
Maschinenstander sicher vor

oy N 6 Masse sind jeweils auf dem Bildschirm sichtbar und Uber die zugeordnete Taste abrufbar.
Beschadigungen geschuitzt.

Fix- und Relativmass-Speicherung mit Schnellabruf ist fir bis zu 40 Verschiedenen Dimensionen maoglich.

3 RELATIVMASSFAHREN
Das eingegebene Mass wiederholt sich automatisch durch Tastenbetatigung. Geschnittenes
Material wird von hinten nach vorne geschoben und vor dem Sageblatt entnommen.

NIEDERHALTER

4 NUT-UND FALZBEARBEITUNG
Breite und Tiefe der Nut sowie durchgehende Félze kdnnen einfach und mit
wenigen Handgriffen bearbeitet werden.

Der pneumatische Niederhalter garantiert eine hohe
Sicherheit auch bei kleinen Werksttcken. Die Maschine

kann, je nach Schnittlange, mit bis zu 8 Niederhaltern FUSSPEDAL

ausgestattet werden.

) ) » 5 ANSCHLAG FREIFAHREN
LeaFuspeeallann an s gerliae e eslien e Das Freifahren kann am Bedienpanel aktiviert werden.
Boden platziert werden. Durch Dricken des Pedals wird
der Vorschub ausgel6st. Hebt der Bediener seinen Fuss,
féahrt der Sdgewagen im Tisch versteckt wieder an die

Startposition zurlck.




